3/677)20 [Dart Hawkesbury] Job Sheet - Lajeunesse, Marie 


Dart Aerospace Ltd. 
1270 Aberdeen St Er 


Hawkesbury, ON Р к 05799-5 


а КВА 1К7 
ДА РТ Canada Job Sheet 207529 
шаш Же ШИТІ 


Те! (813) 632-5200 
Ғах 613 632-5246 Му 


тасав тіс 


Рагі Мо: 05799-5 Jot Qty: Уе { р5 
Же 


та ат жі хаж әск атое а а на аа ае 


Part Мате: Long Handle 


ШШІІШІ ШТ 


Part Weight: 0 Ibs Status: New Priority: Medium 
Job Created: 2/27/20 Job Tracking No: Ж 2 
Due Date: 3/27/20 Created Ву: Jennifer Renwick 
Type: Stock Description: 


Note: URF 2020-525 DWG 5799 КЕМА ІРР REV:A NEW ISSUE 20.01.15 JV VERF:DD 
Ship Via: 


Bill of Materials 


Job Routing 
Standard Workcenter/Supplier 


ты Due Setup Вип 
Ш Operation Qty Start Date Date Hrs Нгв| Workcenter? Зиррйег Lead Time 


100 Large Fab - Welded Авву-4 < pes 5/27720| 0090.16 Large Fab - 1 
Large Fab - 
Large Fab 
Large Fab - 
Large Fab ~: 
Large Fab 
Large Fab - 
іагде Fab - 
Large Fab - 
Large Fab - 
Large Fab - 11 {Various} 
кәгде Fab - 12 
110 065 › 3/27:20| 0.000.060 ОС 5-10 
ОС 5-12 
ОС5-17 
ОС5-18 
9225-18 
22 
- 24 


https:/www.plexonline.com/ecdb2cb6-51 a8-486e-a6ce-cb2470a702d3/Plexus_Control/Report_Viewer_2.asp?URL=. ЈРагЏЈоһ Ѕһее(.аѕр&Верогі=Тг... 1/2 


[Dart Hawkesbury] Job Sheet - Lajeunesse, Marie 


120 Packaging 2-1 - Steck - B4B 4 рсѕ 3/27/20] 0000.00 Packaging 3- 1 - ВАВ 
-Packaging 3 - 2 - B4B 
Packaging 3 - 3 - B45 
Fackaging 3 -4 - ВАВ 
Fackaging 3 - 5 - ВАВ 
Packaging 3 - 6 - B4B 
Fackaging 3 - 7 - B4B 
Packaging 3 - 8 - B4B 
Fackaging 3 - 9 - ВАВ 
Packaging 3 - 10 - B48 
Fackaging 3 - 11 - ВАВ 
Packaging 3 - 12 - B4B 


Packagirg 3 - 21 - B4B 
Packaging З - 22 - B4B 
Packaging 3 - 23 - B4B 
Packaging 3 - 24 - B45 
Packaging 3 - 25 - BAB 
Packaging 3 - 26 - B4B 
Packaging 3 - 27 - ВАВ 
Packaging 3 - 28 - B4B 
Packaging 3 - 29 - B4B 


5 
| 
© 
8 
т 


Fackaging 3 - 31 - B4B 
Packaging 3 - 32 - B4B 
Packaging 3 - 33 - B4B 
Packaging 3 - 34 - B46 
Packaging 3 - 35 - B4B 


* 
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| Packaging 3 - 37 - B4B 
130 ОС 21 -SA 4 ров 3/27/20] 9.0000) 0С21-5А-21 


ОС 21 - БА - 53 
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Part Ор 100 - 1- Cet to iengtn 58.82" as рег 05799 dwg 2- Deburr 
Deseriptions: 140 - OC5- inspect part completeness ta step on W/O 
120 - identify as рег owg & Stock Location: 
130 - ОС21- Final Inspection - Work Order Release 


| Job BOM 


Part і Нет Component Name Quantity Operation 
| МЗОАТЕТ. 00002065 204 Rounds Тире 7.00 X 065W 19.6500 tt 4.0125 ва) 100-Large Fab - Weldeg Азву-1 


Job Allocations 
зета Component Fart Required inventory Allocated 
100 агоє Fab - Welded Assy-1 М304ТК1 0004085 20 © 0 
| 


Fari Specifications 


Specifications could not bes їси. 


Plex 3/5/20 7:16 АМ Dart.lajeunesse.marie 


https//www.plexonline.com/ecdb2cb6-51a8-486e-a6ce-cb2470a702d3/Plexus_Control/Report_Viewer_2.asp?URL=../Part/Job_Sheet-asp&Report=Tr... 2/2 


Ел. 304/316 STAINLESS STEEL SEAMLESS ROUND TUBING, 
РЕҢ AS A269 


ТМ A213 OR ДОМЕ 5А213 ОҚ ASTM А2 
REF DART SPEC M304 
2) FINISH: NONE 
3 TOLERANCES: PER DART (251018 Чың OTHERWISE МОТЕр 
4) UNITS: INCHES UNLESS OTHERWISE 
5) BREAK SHARP БЕЗЕ: 0.005 TO 0.01 гіш 
6) IDENTIFICATION: Ni 
WEIGHT: SEE TAME 


1.00 OD X "W" WALL {SEE TABLE} 


SHORT HANDLE 
MEDIUM HANDLE _ |4033 _ 
= 0, 


"W" WALL 
STOCK 
(SEE TABLE) 


05799-Ү HANDLE | 
(DERIVED FROM AERO DESIGN P/N 36277-01) 
SHOP COPY | 


RETURN ТО 
ENGINEERING 
UNCONTROLLED COPY 
SUBJECT TO AMENDMENT 
WITHOUT NOTICE 
WORK ORDER 
қо, а>2:%5294 мыз 
20|0$ / Y 
UNDER REVIEW 
URF 2020-525 20.02.20 (МО) 


RELEASED rA = БАЮ АЕКОБРАСЕ Пр 


1/0 FEB 197 05799 ° 


АРРНОУЕр 


О 
с HANDLE 
жап BY DART. 


СОРҮВКІНТ AEROSPACE LTO 
Тип DOCUMENT ш тила Aa) (йит. АМО ЕШ ФРГ ЕП ОН 1HE ENPRESA DOPTE тїт т ті 
ГТО LCD FOR айт мае DRA СРЕСІСЯ САЛАЛАСА Та AY YEHE А PERRON WITHOUT 
эн мїнылинсы FROM DANT АЛЕМИ LTD. 


| | 
DART AEROSPACE LTD Work Order: 
ПНЕ ТЕРІ 


j Е с ус = 
р Б 
шенесе {кунын ныс = [=т= | вш С 
INSPECTION SHEET 
| рН Actual Method of 
05-557 0-0-5. © - Fau A Whe ---- 


loan! ШӘ. | 
A ш а —— hme УГУ ТУ: | 
уе рала нн 2-2 


П НИН 
bas] БЕНЕН 


SS 
С 


ИРА 
Engineering Approval: 
lf песевваг 


[Rev | Date |Change : 
| -A [14.07.31 [New Issue | үш. ү] 


HAFORMS\Quality Авзигапса\арргоуей QA\lnspection Sheet геуВ 


Әргеһаве Order Receipt Listing 


Page |1 of 2 
Monday, March 20, АН? 1005:51 АМ АЦ amounts are calculated in domestic currency. 
АЙ Vendors PO TD PO35541 Receipt Dates from 3/17:2017 to 3/17/2017 АН iine Пеш Types 
АЙ Item ID/GL/WOs Alf Rec. Етрюуёс= АШ Currencies 
Grouped by Vendor ID 
і Purchase Line ч Project гр À Reference РО ШМ Required Date Кесу Вет Со Рег Сан/ Тперксімі Qty/ MRE (ну/ Book Amt 
Order ШУ М Description/ Stok LM Required. Qty Бањ Qty Кесу Valone Rejected Qty MRE Reject 
Curr Туре Insp Cert St Кесу Emp {РО UM) (РО Г/М) Qty 
Rey 
Мело ето Name МО- ТУМО TW Metals 
РО35541 1 МЗОТЕӨ. SWO f КУ ЕКЕНТ. 60.0000 9,0:90 % 50.00 
ESD N9 304 RD Tube 0 f 60.0000 PLOUOJ 9.0000 б 
(825%. 
ті37086 
EEN a М304ТК@.500% 049 1 у 3472017 3472047 204000 0.0000 $0.06 
No 304 RD Те. 90050-00, 20.9000 PLONG) 0.0000 
HOW ай 
137091 
а гре M3IHTROTIOW OR F i ЗИТ 3172017 30.0000 ©0000 в 50.00 
No 304 RD Tube .7594 f Pa - 80.0090 PLOUQI 000 0 
WIW 
‚©. т137091 
л ала ем М1304181.00097,065 f т. Р FITZ 3177917 к 4.0000 0 50.00 
\ Мо 304 ЕЭ Тие 100x #17. 20,0000 PLOUG 10000 0 
оу 
- т 27091 
кен САРА М4130М19.250%/4М4 г ү Зов? 17/2017 23,9170 uga 0 50.00 
Мо 4130 кр шік 750 f е“ 29.0000 РЕОЦИІ 0.0000 0 
LHE 
/ тїзїї! 
ә. ГРУ А % 
3 6 1 / М6061Тө/0.500М7 05 F асай КЕТТІ? эЛ7'2 17 120,000 0,0090 P $0.00 
3 ж А ауы 
Na 6161-76 КЮ Tubs f Pi ЛЕГЕН ЕЗІП 0.0000 0 
500 х.058% 
А mr3709] 
i E ш Мб06ітата дәуі f тант 2172017 24.0000 0.0000 6 50.00 
ман 
5. 
Мо 6061176 RD-TUBE f 20.0000 РОО! 0.9000 0 
200 XSW ы "КТ 


т137091 Po 


ОШ Г. | ШӘ 


METALS 


езй Нїр-Регитпаа ла Вїзїг беп 


ОВрЕА NO.: 60627376 FROM: CRAN PAGE 1 
CUST МОМВЕР: 1203829 МЕТ ИСТ: 87.950 RFQ.DATS: 03/17/17 CONFIRMED 
SƏLD TO: SHIP TO: 
DART ARKOSPACE LTD DART AEROSPACE Тр 
1270 АВЕКОХЕМ 57 1270 ABERDEEN ST 
HAWKESBURY ОМ HAEKSSURY ОП 
CANADA CH Кба iK CNTARIO CANADA СЫ КбА 1К7 
ЗАҺЕРРЕВ5СМ: СОММА SMALLEY 5ЧЇР БУ: 93/13/17 
Ттам5: МЕТ 30 DAYS УТА: COMMON CARRIER 
Р.О.В.: ӘЕІРРІКб POINT FREUGPT: PREPAID 
CUST ORÐ NO.: Е035541 RELEASE NO.: 
RECEIVING PHONE: 
LINE ITEM CESCRIPTICH қаста LENGTH 
0001 36506 SMLS CD 304/L A269 1/2 OD X .049 ЯА, f 26' К 
- 5 
СІК# окр QTY INVOICE QTY SHIPPED QTY j WT [ЕО5\ 
20.009 ЕТ 20.0060 ЕТ 20.000 ЕТ f 1.718 | 1} 
жж 1 TEST REPORTS REQUIRED ** БЕ 
жк 1 CHRTS ВЕСЈІВЕО %% 
ЕССЧ: 28909,0 = Export License: NER Expiration Date; 0/00/00 
ЕО:49336439 РТ:ҮХ1506712 .- PC: 1 CUSTOMER QTY: 20.000 СОМ ЕТ 
MLTICHINA 40-2 МРОЫ:СНЇМА SLP/GL: 12-19 
/ 
0002 36560 SMLS СГ 304/1 А269 3/4 Ор X .049 қа” 29% СІ. 
БД Ға та 
сы ОРП ОТУ ІМУОТСЕ СТҮ өнірзер QFY _ „/ Fh РС& | 
60.009 ЕТ 80.000 ЕТ 52.000 Т 29.338 k 41 
| | Чыл 
ЖА | ТЕСТ RSPORTS REQUIRED ** 
ж% 1 CERTS БЕООІКЕр ** 
ЕСЕН: 2В999.а e >e Export License: МІР А Expiration Dale: 0/00/00 
PO: 49342471 Ң1:Үл1521952.2.- РС: 4 СОЅТОМЁВ ОТҮ: 80.000 UOM ЕТ 
MLT CHINA 50 ‚ EPC CHINA віз/с1:51-63 
рий # 
f 
6003 37075 SMLS CD 302/2 A269 1 X ‚065 Ша 20р CL 
| к соети. 2 / | Жа. 
сыя ORD {ТҮ INVOICE QTY ӨБІРТЕО ОТУ 7 т PESA 
29.099 ЕТ 20.000 FT 20.009 ЕТІ, 12.982 | 4) 
=* 1 TEST REPORTS КЬСОЈ1КЕЮ ** 
жк" CERTS REQUIRED жж... | 
ECON: 2вВ999::;) 7 7% Export License: NIR Expiration Date: 0/09/09 
PO:49354085 4Т:ҮУ1606544 ` РС: 1 CUSTOMER QTY: 20.000 VoM ЕТ 


MLT : CHINA 0-7 MEFG:CFHINA SLB/CL:10-24 


TERMS ANO CONDITIONS APPLICABLE TO THE SALE OF THESE 
у [PRODUCTS ARE SET FORTH ОМ OUR WEBSITE FOR YOUR CAREFUL 
{REVIEW 
рылым twmetals conyinvoice-terms-hirm] 


MATERIAL RECEIPT INSPECTION РОКА 


MATERIAL: PI SO YTJ ОА ea DET то; точко SSSH fidi ғ 
ате 17-03-27 
MATERIAL СЕЯТ КЕС: 72 Т: OKNU ды Оп 8А ПИСАР 
QUANTITY ВЕСЕМЕСХ 7х 22 ТНІСКМЕ55 ВШСТУЕП ИА, 3 
QUANTITY INSPECTED: ТЕ. __ SHEET SZE ORDERED. 0-0 22 
ОСАМТ'ТҮ REJECTED: 2 SHEET SIZE КЕСЕМЕН Oo o oo 
КЕК А Ы К жон ду ЧЕ Аз” САҚЫ” натына. 
DESCRIPTION [Oheok COMMENTS | 
YN) | 
-SUN ACE БАМАбЕ ІС” кесу = 
СОВЕСТ FINISH Е, зл ае 
CORROSION УНЧА ANN BON r 
_CORRECT CRAN DIRECTION AFN | 
СОВО; МАСЫНА O DSINI OoOO SE 
: CORPEST ІНІСККЕЗУ Й беек же А-ы 
РНО.С ВЕОЦІНЕО Ү а 
СОВЕЕСТ МАТЕ тұ ИЕР йдадшг==за-<=ы лары 
CORREC? ВЕЕ#ТОШМКСЕЯТ А ІГМІ азы Ай 


(БОВКЕСТ MATE SIAL ІБЕМТЕСАТІӘ ГЕТЕ ‚ Жусу” O ДІ 
CORRECT MEON THE МАТЕА. | бе 


DOES TH'S MATERIAL КЕСІЛСЕ 


ENGINTERING SON Ort № 
DOES ТЕБ REQUIRE АМ 
EXTRUSION REPORT 


CUT SAMPLE РЕСЕ Өз MATERIAL ANG PREFORM A HARDNESS СНЕСК С i 
RECORD RESULTS BELOW ' 
БКС На | DIRA p рг. 

{ 


SIZE ОГ TEST SAMPLE = кыргы ке A 
HARDNESS / DURCMETEP READING NO WE тата 


Е 5 located in ше шашу Office | Office 


ТҮРЕ ОЕ MATERIAL 


ОС 18 INSPECTION ENGINEERING 5СМОРЕ M гете) 


ар 
INSPECTED BY: 4. SIGNED СЕР ЗҮ: d 
| DATE: рал ___________ МЕ 2... 


Attach this inspection sheet with the corresponding material сеп апа remit to һе асал, ed аги} 2әсеіуеі in 


НАҒОНКМ Шау Assuancespproved QAMRI Майе”з! Recept insoection Есе суз 


PUFAm Producer of Premiem Stnintess Steel Seamless Tubes 
MILL TEST ВЕРОВТ 


e a" a a шанк жу х= П A a a таи өм Я СИС: 


[Parchaser: TW METALS-Cranbury H _ [Certificate Noz 2016-12-103 
Contract Nos TWM P.O. No.: 249354086 - {аге of Issue.: 2 2016.12.17 
Commodity: Stainless Steel Seamless Tubes Тёресйїсайоп: т А213. 3-15</А5МЕ 8А213-15/А6ТМ А269215а БАУ 
ғ Сой Dráwn paus Delivery Condition: OD Foiished to 240 Grit Í 
Lot Quantity 
Steel Grade Не Марћег. Dimensions : 
| хх. | Number | Feet 
_TP3ON/TP30AL ТҮХ1606-644 1'х©,065*х20' 200 4,000 
ы ын е) ы a лы. Діні р б 1-22 22-222... 
Chemical Composition by Weight (%) ф 


нис жшиш шшншнн ишиниз & 
сан ЕТТТ ИТТИ ИЧИ ЕКЕН 
гале | 6з | тю ою оз | sa БЕСЕН ЕНЕСІН 


Produet Analysis | 0021 | 126 | 0028 | 0008 | 032 | 1840 | ТИЕ ШЕШЕ 
[жылышынын с: ды са сша мы ааа о рл ыран АЕ Ер ЫЫ чод ЧЕ ен. == ЖШШЕ 
Mechanical Properties 
икра сі Ж 2") "Tensile a CE Yield Strength (PSI) 
Фр / (2%. 

| ТТ y 30,000 
Poa = 6064] 94 ОБ ЕЕЕ 39,000/40,000 

"қышыма Тқ, Тома Bend | ya Fiange f PMI Е 
Бажа анан mean, с 
кереки 
сига сс са 
i Test Нет і Кетери Тев | Pressure Тен | Тез; Г зк тиры Test. Macroscopic Inspection 
[керше | айман |2. 1-- Гавтм aze E | End Ол] Арта. 
ЕТГІ" | шымы | . |. | «| ос: | 
180 9001:2005 Certified by CAS 117.16.010 0053-06 ROS | PED Certified һу SZUTEST 2195-РЕр-1526007 
Айййөпа Remarks: 


(1) АП tubes annealed to above 1900 Deg F and wäter quenched below 800 Deg £ in 3 minutes 


(2) АП rubes tésted per ASTM A1016-14 
(3) Materials is NACE МКОТ03-2007 compliant (рег Section 2 5) CANNOT CERTIFY COMPLIANCE 
(4) Materials is МАСЕ МЕ0175/80 15156-2003 compliant (per Section 421) | FAR ВАА / ТАКЕ BAA / FAR ТАА 


(5) In Compliance with ЕМ 10204-3.1 
(6) Шш Compliance with RoHS Stipulation 
(7) No weld repair performed 

(6) Free fom гпегсигу contamination 

(9) Free from radioactive contamination Ч 
(10) В Шен шө and pipés/tubes manufactured in China 19 
(11) АП tubes 100% PMI tested 


(12) АП tubes 100% Eddy Current tested ұғ 
Ву: 
әлек сб” 
Jaraes БЫ / Manager 
We hereby certiŝy thot this. report is true end correct. Quality Control Departmeat 


Jiangsu Pufa Steipless Steel Tube Co., 146. 
No. 99, Xncear Middle Road, Dongchen Town, Кирао City, Jiangsu Province, PILChina 


Entered: Date: 


>DART 


AEROSPACE. 


WORK ORDER NON-CONFORMANCE / ROUTE UPDATE 
NCR No. Route update only 


DISPOSITION DEPARTMENT/PROCESS 


Rework Skid-tube Cross tube 
Scrap Machining Small Fab 
Use-as-is Large Fab Finishing 


Eng. (Non-AW) 
Prod. Eng. Coor. 
Rec/Store/Packaging 


PE E = 


иН на 


Root Cause 


FAULT CATEGORY 


Operator 
Manufacturing Process 
Equip/Tooling 
Handling/Presservation 
Material 

Product Improvement 
Process improvement 


Human Factors 


Ш Ргеѕѕиге/Еогсей 


| Crimp/Kink/Ripple/Wave/Twist 
Ш Магкѕ/Сһайег 

| |Mistabeled 

Other/Details: 


H:/FORMS/Quality Assurance\approved QA/NCRWO Rev J 


E Contamination 

Ш Misaligned/off center 

и ВОМ/Ћоиѓе 

В Вгокеп/Ратаве/Оеѓесі 

Е Incomplete/Unclear Instructions 
Ш Drill Holes 

| Fit/Function 


Е Power 1055/5игве 
E Folio/Program 
Шш Grain Direction 


Ш Wrong Stock РиЙей 
и Out of Sequence 
E oOff-set/Set-up 


Positioned Wrong 
Outside Tolerance 


Drawing 

Finish 

Part Lost/Missing 
Misread 


